TC.
MiLLi EGiTiMm BAKANLIGI
MESLEKi VE TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
PLASTIK TEKNOLOJiSi ALANI
PLASTIK iSLEME DALI
(Ustalik Beceri Sinavi Degerlendirme Kriterleri)

Adayin Adi ve Soyadi: Sinav Tarihi:

T.C. Kimlik No: Sinav Siiresi: En fazla 3 saat

Adayin Kayith Oldugu Merkez: Sinav Baglama Saati:

Olgme ve Degerlendirme Yeri: Revizyon Tarihi: 01.08.2021 REV.01

Uygulama Sorusu: Plastik isleme makinelerinde verilen kaliba gore liretim yapiniz. Degerlendirme | Aldigi

»  Adaylar B boliimiinden segtigi bir tanesinden sinava alinacaktir. Puani Puan

A.ON HAZIRLIK (10 Puan)

Kisisel koruyucu donanimlari kullanir. 1

is saglig1 ve giivenligi kurallarina uyar. 1
o 1

Calisma ortaminda kullanacagi ekipmanlari hazirlar.

Verilen Uriinlin tasarim 6ncesinde &lgulerini alir.

" - M T 1

Olgme ve kontrollerini yaptiginiz tirlinG bilgisayar programinda tasarlar.

. . 1

Ise uygun polimer malzeme seger.

is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini alarak plastik isleme makinesi igin Giretime uygun ham madde karisimi hazirlar. 2

is saghg) ve giivenligi tedbirlerini alarak plastik isleme makinesini talimatlara uygun olarak iiretime hazirlar. 2

B1.UYGULAMA ASAMASI (80 Puan)

is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini alarak plastik enjeksiyon kalibini verilen siirede iretime hazirlar. >

: - . - S . s - . . . 10

Is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak plastik enjeksiyon makinesine talimatlara uygun sekilde kalip baglar.

Is saghgi ve givenligi tedbirlerini alarak plastik enjeksiyon makinesinde, mengene Unitesi ayarlarini verilen slirede yapar.

is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini alarak plastik enjeksiyon makinesinde, enjeksiyon 10

Unitesi ayarlarini verilen siirede yapar.

is saghg ve giivenligi tedbirlerini alarak plastik enjeksiyon makinesini talimatlara uygun sekilde devreye alir. >

is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak verilen resme uygun sekilde iiretimi yapilan plastik enjeksiyon Griinlerinin ara ve son 10

kontrollerini yapar.

Plastik isleme makinesinde imalat yaparken makineden veya kaliptan kaynakli hatalari(gikmasi muhtemel hata kodlari) 10

tanimlar.

; - . - T . S T . 10

Is saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak plastik enjeksiyon makinesini talimatlara uygun sekilde devreden gikarir.

: - . - . . S - . . .. 10

Is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak plastik enjeksiyon makinesinde, talimatlara uygun sekilde kalibi séker.

B2.UYGULAMA ASAMASI (80 Puan)

is saglig1 ve givenligi tedbirlerini alarak plastik ekstriizyon makinesine verilen siirede kalip baglar. 10

: - . i . . . S . . 10

Is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak plastik ekstriizyon makinesini calisma talimatlarina uygun sekilde devreye alir.

Is saghgi ve givenligi tedbirlerini alarak plastik ekstriizyon makine ayarlarini verilen siirede yapar.

is saghg ve giivenligi tedbirlerini alarak plastik ekstriizyon profil-levha(sinav yapicinin tercihi dogrultusunda) tiretimini verilen 10

strede yapar.

is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak verilen resme uygun sekilde iiretimi yapilan plastik ekstriizyon {riinlerinin ara ve son 15

kontrollerini yapar.

Plastik isleme makinesinde imalat yaparken makineden veya kaliptan kaynakli hatalari(gikmasi muhtemel hata kodlari) 10

tanimlar.

Is saghgi ve givenligi tedbirlerini alarak plastik ekstriizyon tretim hattini ¢alisma talimatlarina uygun sekilde devreden gikartir.

B3.UYGULAMA ASAMASI (80 Puan)
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. 1
Is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak plastik sisirme makinesine verilen stirede kalip baglar. 0
; - . . S . L . L . . 20
Is saghgi ve glivenligi tedbirlerini alarak plastik enjeksiyon sisirme makinesinin ayarlarini verilen siirede yapar.
Is saglig ve glivenligi tedbirlerini alarak plastik enjeksiyon sisirme makinesini kullanim talimatlarina uygun sekilde devreye alir.
Is saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak plastik enjeksiyon sisirme Griinlerinin ara ve son kontrollerini verilen siirede yapar.
is saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak plastik enjeksiyon sisirme makinesinin Giretim sistemlerini talimatlara uygun sekilde 10
kontrol eder
Plastik isleme makinesinde imalat yaparken makineden veya kaliptan kaynakli hatalari(gikmasi muhtemel hata kodlari) 10
tanimlar.
B4.UYGULAMA ASAMASI (80 Puan)
is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini alarak plastik sisirme film (ekstriizyon) makinesini verilen siirede filmi ceker. 10
is saghgl ve giivenligi tedbirlerini alarak plastik sisirme film (ekstriizyon) makinelerinde riin hatalarini verilen siirede giderir. >
is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini alarak istenen &lgiilere gére plastik sisirme film (ekstriizyon) baski makinesinin ayarlarini 10
yapar.
Is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak istenen Olglilere gore plastik sisirme film (ekstriizyon) baskisi yapar.
is saghg ve giivenligi tedbirlerini alarak plastik sisirme film (ekstriizyon) basiminda, toleransin disinda kalan riin hatalarini 10
giderir.
is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak istenen &lgiilere gére plastik sisirme film (ekstriizyon) kesme makinesinin ayarlarini 10
yapar.
Is saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak istenen dlgllere gore plastik sisirme film (ekstriizyon) kesimi yapar.
is saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak plastik sisirme film (ekstriizyon) kesiminde, toleransin disinda kalan {iriin hatalarini 5
giderir.
Plastik isleme makinesinde imalat yaparken makineden veya kaliptan kaynakli hatalari(gikmasi muhtemel hata kodlari) 5
tanimlar.
B5.UYGULAMA ASAMASI (80 Puan)
Vakum islemi i¢in yari mamul bobinini makineye yiikler. >
_— . . 5

Levhayi/filmi pot cemberine tespit eder.
is saghg ve giivenligi tedbirlerini alarak vakum kaliplarini plastik vakum makinesine verilen siirede baglar. >
is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak vakum makinesinin sicaklik ayarlarini verilen degerlerde yapar. >
Segilen hammadadeye uygun sicaklik degerine gore isitma siresini belirler.
; - . . S S . . 10
Is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak vakum makinesinin basing ayarlarini verilen degerlerde yapar.

. I 10
Secilen hammadadeye uygun basing siresini belirler.
Is saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak plastik vakum makinesini talimatlara uygun sekilde devreye alir.
; - . - N . N 10
Is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak plastik vakum makinesinde vakum zamaninda vakumlama yapar.
Plastik isleme makinesinde imalat yaparken makineden veya kaliptan kaynakli hatalari(gtkmasi muhtemel hata kodlari) 10
tanimlar.
is saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak vakum makinesinde iiretim sirasinda olusan hatalari verilen siirede diizeltir. >
B6.UYGULAMA ASAMASI (80 Puan)
. 10
Is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak termoset plastik kaliplarini Gretime uygun sekilde termoset preslerine baglar.
is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak verilen siirede termoset plastik kaliplama presinin ayarlarini yapar. >
is saghigi ve giivenligi tedbirlerini alarak verilen siirede termoset plastik kaliplama makinesinin sicaklik ve basing degerlerini 10

ayarlar.
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Is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak termoset plastik kaliplama makinesinde verilen resme uygun Uriin elde eder.

- - . . 15
Plastik isleme makinesinde imalat yaparken makineden veya kaliptan kaynakli hatalari tanimlar.
is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak termoset plastik kaliplama makinelerinde verilen siirede iiretim hatalarini(gikmasi 15
muhtemel hata kodlari) duzeltir.
; .. S . . " 15
Is saghgi ve givenligi tedbirlerini alarak talimatlara uygun sekilde kalip baglantilarini kontrol eder.
C.UYGULAMA SONRASI iSLEMLER (10 Puan)
is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak kullandigi plastik isleme makinesinin bakim 5
proseddrlerini verilen siirede uygular.
Is saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak plastik isleme makinesinin periyodik bakimlarini talimatlara uygun sekilde yapar.

3

Periyodik bakim alani ve kullanilan alet ve ekipmanlari diizenli bir hale getirir.
Sinav kriterlerini verilen slirede yerine getirir.
TOPLAM (100 Puan)

Notlar / Goriigler:

o Bu Form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalamasi alinir.

e Sinav sirasinda adayin kendisine, ¢evresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olugsmasi halinde degerlendiriciler tarafindan gerekli
uyarilar yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettiriimeyecegine karar verir.

e Aday B.1, B.2, B.3, B.4,B.5 veya B.6 boliimlerinden bir tanesinden sinava alinacaktir.

iSG EKIPMANLARI

KiSiSEL KORUYUCU DONANIMLAR

(Aday tarafindan karsilanacaktir.)

is gdzlugi

is eldiveni

is onlagi

Celik burunlu is ayakkabisi

MAKiNA TECHIZAT LiSTESi

e  Plastik Sisirme(Enjeksiyon- Ekstriizyon) Makinesi

e  Plastik Sisirme(Enjeksiyon- Ekstriizyon) Kalibi

e  Plastik Sisirme Film (Ekstriizyon) Makinesi

e  Plastik Vakum Makinesi

e  Plastik Vakum Kalibi

e  Termoset Kaliplama (Sikistirma- Transfer Presi) Makinesi

e  Termoset (Sikistirma- Transfer) Kalibi

e  Mikser

. Kurutma Firini

e  Kumpas

e  Mikrometre

e Cetvel
SINAV SARF MALZEME LISTESI * ADET
Renklendiriciler (Masterbatch) 100 g
Plastik hammaddeler (sinav yapicinin hammadde tercihi) 5 kg
Plastik katki maddeleri (hammaddeye gore ayarlanacak) 100 g

e  Sarf malzemeleri miktari bir aday icin belirlenmistir.
e  Sarf malzemeler aday tarafindan temin edilecektir.



