T.C.
MiLLi EGiTiMm BAKANLIGI
MESLEKi ve TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
METAL YUZEY BOYAMA MESLEK DALI
Ustalik Beceri Sinavi Degerlendirme Kriterleri

Adayin Adi ve Soyadi:

Sinav Tarihi:

T.C. Kimlik No:

Sinav Siiresi:: En fazla 90 dk.

Adayin Kayith Oldugu Merkez:

Sinav Baslama Saati:

Olgme ve Degerlendirme Yeri: REVIZYON TARIHI: REV.02
21.12.2021
Uygulama Sorusu: B.1) Resmi verilen pargayi piiskiirtme yontemi ile boyayiniz.
B.2)Resmi verilen pargayi kimyasal yolla renklendiriniz.
B.3) Resmi verilen pargayi isitarak renklendiriniz.
B.4)Verilen parganin parlatma islemini yapiniz.
(Sinav sorusu, sinavi yapan komisyon tarafindan belirlenecektir.)
» Adaylar B bélumiindeki kriterlerden segctigi bir tanesinden sinav olacaktir.
o Degerlendirme Puani Aldigi
A. ON HAZIRLIK
(10 Puan) Not
. . S 2
Yapilan ise uygun is elbisesi kullanir.
. . 2
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari kullanir.
. . 2
Yapilan ise uygun arag -gereg ve makine koruyucu aparatlarini kontrol eder.
. . R~ . 2
Calisacagi alanin sinirlarini belirleyerek gerekli dizenlemeleri yapar.
.. . - 2
Yapilan isin pargalarini uygun élgme ve markalama aletlerini kullanir.
B1. UYGULAMA ASAMASI (KLASIK VEYA PUSKURTME YONTEMI iLE BOYAMA) (80 Puan)
B.1.1 imalat resmi verilen parganin temizleme yéntemini belirler. (Mekaniksel/Kimyasal) 5
B.1.2 Segilen yonteme gore ylizey temizligini yapar. 5
B.1.3 Uygulanacak ispatula macununu hazirlar. 4
B.1.4 Macunu ispatula ile temizlenmis malzeme {zerine uygular. 5
B.1.5 Siirdlen macunun kurumasini bekler. 4
B.1.6 Kuruyan macunlu yiizeyi 180 numara su zimpara ile zimparalar. 4
B.1.7 Uygulanacak astar boyayi hazir hale getirir. 6
B.1.8 Sprey tabancasi ve kompresori hazir hale getirir. 5
B.1.9 Puskirtme yontemi ile astar boya uygulamasi yapar. 10
B.1.10 Astar boyanin kurumasi igin yeterli stire bekler. 4
B.1.11 Son kat boyayi hazirlar. 6
B.1.12 Plsklrtme yontemi ile son kat boyasini uygular. 14
B.1.13 Boya hatalarinin olup olmadigini tespit eder. 8
B2. UYGULAMA ASAMASI (KiIMYASAL YONTEMLE RENKLENDiRME) (80 puan)
B.2.1 imalat resmi verilen parganin temizleme yéntemini belirler. (Mekaniksel/Kimyasal) 10
B.2.2 Segilen ydnteme gore ylzey temizligini yapar. 10
B.2.3 Renklendirilecek malzeme cinsine gore kimyasal bilesik banyoyu hazirlar. 20
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B.2.4 Hazirlanan banyoyu 120-130 C’ye kadar isitir. 10
B.2.5 Renklendirilecek pargayi kimyasal bilesik icerisine tam olarak daldirir. 10
B.2.6 Pargayi kimyasala bilesik igerisinde 10-30 dakika arasinda bekletir. 10
B.2.7 Pargayi kimyasal bilesikten gikartarak bol su ile yikar. 10
B3. UYGULAMA ASAMASI (ISIL iSLEMLE RENKLENDIRME) (80 Puan)
B.3.1 Renklendirilecek malzemeyi yaklasik 220-300 C’ arasinda isitir. 30
B.3.2 Parga istenilen rengi aldiginda isil isleme son verir. 30
B.3.3 Parga kendi halinde veya aniden sogutma yapar. 20
B4. UYGULAMA ASAMASI (METAL YUZEY PARLATMA) (80 Puan)
B.4.1 Bez firgayi parlatma ve taslama makinasinin flansina baglar. 10
B.4.2 Parlatma pastasini bez pargaya siirer. 10
B.4.3 Parlatilacak malzemeyi tekerlek ekseninin altinda olacak sekilde uygun agida tutar. 20
B.4.4 Calisma sirasinda sik sik pasta ile bezi pastalar. 20
B.4.5 Malzeme yiizeyi istenilen parlakliga gelinceye kadar isleme devam eder. 20

C. UYGULAMA SONRASI iSLEMLER (10 Puan)
Arag, makine, ekipman ile el aletlerinin bakim ve temizligini yapar, galisma alanini diizenli sekilde 4
birakir.
Geri kazanim igin atik malzemeleri ayirir. 4
isi verilen siirede tamamlar 2
TOPLAM (100 Puan)

Notlar / Gérigler

Sinav Yapicinin Adi Soyadi imza:

e Bu form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalamasi
alinir.

e Sinav sirasinda adayin kendisine, gevresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olusmasi halinde degerlendiriciler tarafindan
gerekli uyarilar yapilarak dnlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettirilmeyecegine
karar verir.
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KiSiSEL KORUYUCU DONANIMLAR

(Aday tarafindan temin edilecektir.)

is 6nliigi / is tulumu

Koruyucu ayakkabi

Koruyucu sapka

Eldiven

Toz gozIUgi

AN AN S I I

Maske

MAKiNA TECHIiZAT LiSTESI

AN

Boya hazirlama kabi

Sipatula

Boya tabancasi

Hava Kompresoru

Boya kabini

Tabanca yikama makinesi

Zimpara makinesi

Telfirga

O 0 N @ 1] A W N

Taslama tasi

. Tavaraglan

11.

Polisaj makinasi

12.

Kisag

SINAV SARF MALZEME LiSTESi *

MIKTAR

Tiner

1 Kutu

Astar boya

250 gr

Maske

1 Adet

Zimpara

10 Adet

Son kat boya

250 gr

o v A W N

Tiner

1 Kutu

Macun

1 Kutu

2-5 g/l K3(Fe(CN6))3(potasyum demir siyaniir) 5 g/I FeCl(Demir CLoriir) MAVi RENK

2 Litre

100x100x2 sac levha

1 Adet

10.

15’lik yuvarlak kesitli 150 mm demir

1 Adet

11.

Parlatma pastasi

1 Adet

12.

2 parmak paslanmaz boru 300mm

1 Adet

Sarf malzemeleri miktari bir aday igin belirlenmistir.
Sarf malzemeler aday tarafindan karsilanacaktir.




