TC.
MiLLi EGiTiMm BAKANLIGI
MESLEKi VE TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
GEMIi YAPIMI ALANI
KOMPOZIT TEKNE iMALATI DALI
(Ustalik Sinavi Degerlendirme Kriterleri)

Adayin Adi ve Soyadi: Sinav Tarihi:
T.C. Kimlik No: Sinav Siiresi: En fazla 8 saat
Adayin Kayith Oldugu Merkez: Sinav Baglama Saati:
Olgme ve Degerlendirme Yeri: Revizyon Tarihi: 20.12.2021 REV.01
Uygulama Sorusu: infiizyon yontemiyle verilen kaliptan iiriin aliniz. Deé:urlaennldirme ':I:ali'
A. (ON HAZIRLIK) (10 Puan)
Kompozit imalati yaparken gerekli olan kisisel koruyucu ve donanimlari kullanir. 2
Uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda yerlestirip, liretim sirasinda bu talimatlarin geregini yerine getirir. 2
is saghigi ve giivenligi, tehlike, risk ve acil durum kurallarina uyar. 2
Kazalara sebebiyet vermemek icin makine ve aletlerin emniyet kurallarina uygun olarak ¢alistigini ve koruyucu 2
aparatlarinin takildigini kontrol eder.
Malzemeleri Gretime hazir hale getirir. 2
B. (UYGULAMA) (80 Puan)

Kompozit tekne imalati yaparken gerekli olan kisisel koruyucu ve donanimlari kullanir. 3
Hazirligi yapilmig kalip Gzerine vaks uygulamasi yapar. 3
Uretici firma tavsiyelerine gore jelkot hazirligi yapar.(Katalizér orani Giretici firma &nerilerine gére ayarlanir.) 3
infiizyon yéntemiyle kaliptan iriin almak igin gerekli ortam sicaklik, nem ve basing degerlerini kontrol eder. 2
Vaks uygulamasi yapilmis kaliba tabanca ile jelkot uygulamasi yapar. 4
Uygulamada kullanilacak tiim elyaflari keserek kalip tizerinde kullanilacak yerlere gore isimlendirerek katlar. 3
Kalip dlglilerine gére PVC koplk malzemesini keserek, uygulanacak bolgelere gore isimlendirir. 3
Vakum pompasini kontrol ederek kalibin yanina hazirlar. 3
Vakum devir daim tanklarini kalibin yanina getirerek hazirlar. 2
Soyma kumasi, delikli ayirici kumasi, akis filesi ve vakum naylonunu kalip 6lgllerine uygun olarak keserek hazirlar. 3
Vinilester regine ve MEK Peroksiti inflizyon makinesi ile uygun oranda hazirlar. 5
Hazirhgi yapilmis kalip Gzerine elyaflari kuru olarak serer. 3
Elyaflari sererken kaymayi 6nlemek amaci ile sprey yapistirici kullanarak elyaflari sabitler. 3
PVC kdpiik malzemesini uygun yerlere sprey yapistirici ile yerlegtirir. 3
PVC kopiik Gizerine elyaf serme islemine devam eder. 3
Yapisal planda belirlenen parga kalinligina ulagtiktan sonra sirasi ile soyma kumasi, delikli ayirici ve akis filesini yerlestirir. 3
Regine akisini saglayacak spiral hortumlari laminasyon Gzerine kagit bant ile sabitler. 3
Vakum ve regine besleme hatlarini sisteme baglar. 3
Regine devir daim tanklarini hazirlanan sisteme baglar. 3
En Ust katman olarak vakum naylonunu kalibin Gzerine sererek sizdirmazlik bandiyla kalip kenarlarini kapatir. 3
Vakum pompasini sisteme baglar ve ¢alistirarak sistem icerisindeki havayi bosaltir. 3
Ortamin vakum altinda kalmasini saglayarak sistem icerisindeki havanin tamamina yakini sistemden disari alindiginda,

3

diizenek tizerinde, kalip kenarlarinda ve hortum baglantisinda hava kagagi olup olmadigini vakum dedektéri ile kontrol
eder.
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Regine hortumlarini regine besleme vanalarina takar. 2
inflizyon makinesini calistirarak regine besleme vanalarini agar. 4
Regine verme islemi tamamlandiktan sonra vakum pompasini bir siire daha ¢aligtirarak sistem igerisindeki fazla reginenin 3

devir daim tanklarina aktariimasini ve reginenin sistem igerisinde dengeli dagilimini kontrol eder.

Tam kiirlesme saglanana kadar vakum basincini kontrol eder. Tam kiirlesme gergeklestikten sonra vakum pompasini 2
kapatir.
Reginene igin belirlenmis kirlesme stiresi tamamlandiktan sonra ayirma filesinden itibaren bittin sarf malzemelerini 2

kahptan soker.

C. (UYGULAMA SONRASI) (10 Puan)
Kaliptan alinan Grlnin yapisal elyaf planina uygunlugunu kontrol eder. 2
Kaliptan alinan GirGnin Gretim sonrasi kalite kontrollini yapar. 2
Kullanilan makine ve aletleri is bitiminde temizleyip ve sabit olmayanlari yerlerine yerlestirir. 1
Regine hazirlamak igin kullanilan malzemeleri aseton ile temizleyerek yerlerine kaldirir. 1
is saglig1 ve glivenligi sartlarini gdzeterek galisma alanini temizleyip diizenlemesini yapar. 1
Donustlrilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirma ve siniflamayi yapar. 1
is sagligi ve glivenligine zarar verebilecek atik maddelerin ayirma ve siniflandirilmasini yaparak belirlenmis yerlerde 2

uygun bir sekilde depolar.

TOPLAM (100 Puan)

Notlar / Gériisler:

e Bu Form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalamasi alinir.
e Sinav sirasinda adayin kendisine, ¢evresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olugmasi halinde degerlendiriciler tarafindan gerekli
uyarilar yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettiriimeyecegine karar verir.

iSG EKIiPMANLARI(Aday tarafindan temin edilecektir)

1. s elbisesi
2. Celik burunlu ayakkabi
3. s eldiveni
4. Tam ylGz maskesi
MAKINA TECHIZAT LISTESI
1-  Tekne kalibi

2-  Vakum pompasi

3-  infiizyon makinesi

4-  Vakum kagak dedektori

5- Regine devir daim tanki

6- Tabanca

7-  Elyaf kesimi icin makas

8- Kopik kesimi igin falgata

SINAV SARF MALZEME LiSTESI ADET

1- Vinilester regine

2-  Cam elyaf

3- Sprey yapistirici

4- PVC képik
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5-  Vaks-slinger ya da pamuklu bez

6- Jelkot

7- MEKP katalizér (Jelkot ve regine hazirligi igin)

8- Sizdirmazlk bandi, vakum naylonu, soyma kumasi, delikli ayirici, spiral hortum, akis filesi, kagit bant

9- Aseton

e  Sarf malzemeleri miktari verilen kalp 6lgiilerine gore belirlenecektir.
e  Sarf malzemeler aday tarafindan temin edilecektir.




