T.C.
MILLi EGiTiMm BAKANLIGI
MESLEKi VE TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
ELEKTRiK ELEKTRONiK TEKNOLOJiSi ALANI
ENDUSTRIYEL BAKIM ONARIM DALI
(Ustalik Beceri Sinavi Degerlendirme Kriterleri)

Adayin Adi ve Soyadi Sinav Tarihi
T.C. Kimlik No Sinav Siiresi : En Fazla 180 Dakika
Adayin Kayith Oldugu Merkez : Sinav Baglama Saati
. RVZ Tarihi:
Olgme Degerlendirme Yeri RVZ No: 02

22.11.2021
UYGULAMA SORUSU: Hazir Kurulumu Verilen Sistemlerin Bakim ve Onarimlarini Yapar.

Degerlendirme .
A.ON HAZIRLIK Puan: /;I:;i.
(10 Puan)

Yapilan ise uygun kisisel koruyucu ve donanimlari kullanir. (is ayakkabisi, is eldiveni, is gbzI(gi........ ) 4
Calisma ortami giivenlik tedbirlerini ahr. 2
Kullanilacak arag gereg ve ekipmanin segimini yapar. (sinav siresince gézlemlenecektir) 4
B.UYGULAMA (80 Puan)
Olgii aleti ile alternatif gerilim 6lgiimleri yapar. 6
Olgii aleti ile dogru gerilim dlgiimleri yapar. 4
Verilen malzemelerin saglamlik kontrollerini yapar.
Elektrik devre elemanlarinin saglamlik kontrollerini ve dlgiimlerini yapar. 6
Elektronik devre elemanlarinin saglamlik kontrollerini ve dlgtimlerini yapar.
Elektronik baski devre kartlarinin (PCB) gerekli kimyasallar ile temizleme islemlerini yapar. 6
Baski devre kartlarindaki (PCB) elektronik devre elemanlarinin kart Gizerinde 6lgtimlerini yapar. 6
Elektronik devre elemanlarinin baski devre kartlarindan (PCB) sokullp 6lgtlmesi islemini yapar. 6
Baski devre kartlarindan (PCB) sokiilen elektronik devre elemanlarinin yenisi ile degistirilmesi islemini 6
yapar.
Projesi verilen zayif akim veya aydinlatma devresinde ariza tespitlerini yapar ve arizanin giderilmesi 10
islemini yapar.
Projesi verilen zayif akim veya aydinlatma devresinde bakim gerektiren kablolarin ve devre 10
elemanlarinin degistirilmesi veya devreye yeni devre elemanlarinin eklenmesi islemlerini yapar.
Projesi verilen elektrik kuvvetli akim/ kumanda/ PLC'li otomasyon panolarinda ariza tespitlerinin 10
enerijili ve enerjisiz olarak yapilmasi ve arizanin giderilmesi islemlerini yapar.
Projesi verilen elektrik kuvvetli akim/ kumanda/ PLC’li otomasyon panolarinda bakim gerektiren 10
devre elemanlarinin degistirilmesi veya sisteme yeni devre elemanlarinin eklenmesi islemlerini yapar.
C.UYGULAMA SONRASI (10 Puan)
Kullanilan el ve glig aletlerini toplar. 2
is bitiminde ¢ikan malzemeleri siniflandirir. 4
is bitiminde calisma ortamini temizler. 4
TOPLAM (100 Puan)
Notlar / Gériigler
Sinav Degerlendiricisinin Adi Soyadi imzasi:

e Bu Form her sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalama alinir.
e Sinav sirasinda adayin kendisine, cevresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olusmasi halinde degerlendiriciler tarafindan gerekli
uyarilar yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettirilmeyecegine karar verir.
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iSG MALZEMELERI LiSTESI
(Aday tarafindan temin edilecektir.)
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. Muhtelif Kablo (1-1.5-2.5 mm?)

SINAV SARF MALZEME LiSTESi

ADET

Sarf malzemeler ve miktari bir aday icin beceri sinav komisyonunca belirlenecektir.

Sarf malzemeler aday tarafindan karsilanacaktir.




