T.C.
MiLLi EGiTiMm BAKANLIGI
MESLEKi VE TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
METALURJi TEKNOLOJISi ALANI
DOKUM DALI
Ustalik Beceri Sinavi Degerlendirme Kriterleri

Adayin Adi ve Soyadi:

Sinav Tarihi:

T.C. Kimlik No:

Sinav Siiresi: En fazla 6 saat

Adayin Kayith Oldugu Merkez:

Sinav Baglama Saati:

Olgme ve Degerlendirme Yeri: Revizyon Tarihi: 24.12.2021 RVZ.01
Uygulama Sorusu: Modeli verilen is pargasinin kaliplamasini, dokiimiini, kalite kontrol ve temizligini yapiniz.
A.ON HAZIRLIK Degerlendirme Aldigi
Puani Puan
- (10 Puan)
Is saglig1 ve glivenligi, yangin ve acil durum kurallarini uyar. 2
Cevre koruma mevzuatina uygun galisir. 2
Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun calisir. 2
Calisma alet ve donanimlarinin koruyucu ve talimath bakimlarini yapar. 1
is parcasi modelini ve dékiilecek malzemeyi hazirlar. 2
Dokim islemlerinde kullanilacak ekipman ve malzemeyi hazirlar. 1
B.UYGULAMA (80 Puan)
Maliyet hesaplarini yapar. 5
Ergitilecek metal ve alasimi bilesenlerini hazirlar.
Dokim kumlari ve gesitli metallerin analiz, deney ve gozlemini yapar. 5
is modellerin kaliplama islemlerini yapar . 5
Ergitme ocagini hazirlar. 5
Ergitme ocagini yakar 5
Sivi metal sicakhgini 6lger. 5
Kokil, savurma, basingli ve hassas dokiim yontemleri ile Giretim yapar. 10
Metal ergitme ocaklarinda gesitli metalleri ergiterek kaliplara doker. 5
Dokilen is pargalarini temizleme islemeni yapar. 5
iletkenler yardimi ile basit elektrik devrelerini kurma ve kontrol islemlerini yapar. 5
Bilgisayarda li¢ boyutlu program ile gesitli teknik resim gizimleri yapar. 5
Dokdilen is pargasinin standartlara uygunlugunu kontrol eder. 5
Dokilen is pargasinin mekanik deneyleri yapar. 10
C. UYGULAMA SONRASI (10 Puan)
Verilen isi zamaninda yapar. 3
Kullanilan arag ve geregler yerlerine koyar. 3
Sinav sonrasi ¢alisma ortami temizler. 2
Yapilan isi depoya veya ambara teslim eder. 2
TOPLAM (100 Puan)

Notlar / Gériisler:

Sinav Degerlendiricisinin Adi Soyadi imza:

e  Bu Form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalamasi

alinir.
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e Sinav sirasinda adayin kendisine, gevresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olugmasi halinde degerlendiriciler tarafindan
gerekli uyarilar yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettirilmeyecegine

karar verir.
iISG MALZEMELERI LISTESI
(Aday tarafindan karsilanacaktir.)
1. Baret
2. Koruyucu burunlu ayakkabi
3. Eldiven
4. Gaz maskesi
5.  Kulak tikaci
6. Siperlik
7. Tozgozlugi
8. Toz maskesi
9. Koruyucu elbise
MAKINA TECHIZAT LISTESI
1. Aspirator
2. Kalip Baglama aparatlari
3. Dokimi yapilacak maden ve alasim malzemeleri
4. Cesitlianahtar takimlari
5. Elek gesitleri
6. Hava kompresorleri
7. 50 kg ‘lik Elektronik Kantar
8. Kaliplama takimlari
9. Kumpas / Metre
10. Kurutma makineleri
11. Mengene gesitleri
12. Kum hazirlama makinalari
13. Modeller
14. Pota gesitleri
15. Kaynak makinesi
16. Maden Ergitme Ocaklari
17. Cekig
18. Keski
19. Kontrol kalemi
20. Pense
21. Mikroskop
22. Kum deney seti
23. Kokil kalip
24. Bilgisayar (3D program)
25. Sivi metal sicakhk 6lgim cihazi
SINAV SARF MALZEME LISTESI ADET

1. Pik dékiim alasimi malzemeleri 10 kg
2. Bakir alasim malzemeleri 10 kg
3. Swimaden temizleme flakslari
4. Kuru kum - kil -kémiir tozu (kémiir tozu pik alasimlari icin kullanilacak ) 30 kg
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Spiral tas!

Buyuk Zarf

Dokiimii yapilacak parga agirhigi 1- 5 kg olacaktir.
Sarf malzemeleri miktari bir aday igin belirlenmisgtir.

Sarf malzemeler aday tarafindan temin edilecektir.




