TC.
MiLLi EGiTiMm BAKANLIGI
MESLEKi VE TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
AYAKKABI VE SARACIYE TEKNOLOJiSi ALANI
AYAKKABI URETiMi DALI
(Ustalik Sinavi Degerlendirme Kriterleri)

Adayin Adi ve Soyadi: Sinav Tarihi:

T.C. Kimlik No: Sinav Siiresi: En fazla 4 saat

Adayin Kayith Oldugu Merkez: Sinav Baglama Saati:

Uygulama Sinav Merkezi: Revizyon Tarihi: 11.05.2018

Rev: 01

Uygulama Sorusu: Sinavda verilecek olan is ve islemleri; proje-cizim-detay, standartlar, teknik sartnameler, iISG Kurallari, degerlendirme kriterleri ve
sinav degerlendiricilerinin talimatlarina uygun sekilde yapiniz. (Sinav sorusu, sinavi yapan komisyon tarafindan belirlenecektir.)

e  Adaylar B béliimiindeki kriterlerden sectigi bir tanesinden sinav olacaktir.

A. ON HAZIRLIK Degerlendirme Aldigi
Puani Puan
(10 Puan)
is kiyafetini giyer. 2
Kisisel gtivenlik tedbirlerini alir. 2
Acil durumda ne yapilacag agiklar. 2
Uretimini yapacagi ayakkabinin 6zelliklerini siralar. 2
Uretimin isleminde kullanacagi ekipmanlari hazirlar. 2
B1. UYGULAMA (KESiCi UYGULAMA SINAVI) (80 Puan)
Calisma esnasinda gilivenlik kurallarina uyar. 8
Kesim yapacagl malzeme lizerinde kusur ve hatalarini isaretler. 8
Saya parcalarinin istampalarini (yliz, gamba, ayna, flato v.b.) sikilik yonlerine dikkat ederek kesimi yapilacak malzeme 15
Uzerine yerlestirir.
Kesimini yapacagi saya modeline uygun malzeme segimini yapar. 6
Teknigine uygun olarak makinanin basing ve derinlik kontrollinii yaparak kesim islemini yapar. 15
Kesimi yapilan saya pargalarina teknigine uygun markalama islemini yapar. 10
Uygun malzemeden astar pargalarini kesimini yapar. 12
Kesimi biten saya malzemelerini teknigine uygun paketleme islemini yapar. 6
B2. UYGULAMA (SAYACI UYGULAMA SINAVI) (80 Puan)
Kesimden gelen saya pargalarini modele gére kontroliinii yapar. 2
Yz pargalarina teknigine uygun tiras islemlerini yapar. 5
Yz pargalarina teknigine uygun regolasini (tezgah) islemlerini yapar. 5
Yuz pargalarina teknigine uygun agiz kenar islemlerini yapar. 8
Yz pargalarinin modele uygun dikis islemlerini yapar. 10
Astar parcalarini Gsteye hazir hale getirir. 10
Yz ve astar pargalarini teknigine uygun birlestirir. 10
Yiiz ve astar pargalarini teknigine uygun yapistirma islemini yapar. 10
Yiiz ve astar pargalarini modele uygun olarak dikis islemini yapar. 10
Teknigine uygun ara isini yapar. 5
Modele uygun bagcik yeri delme iglemini yapar. 5
B3. UYGULAMA (MONTACI UYGULAMA SINAVI) (80 Puan)
Modele uygun kalip se¢imini yapar. 2
Kaliba uygun taban astari ve taban segimini yapar. 2
Taban astarini kaliba ¢akim islemini yapip astarda olusabilecek fazlaliklari kaliba gore dizeltir. 3
Sayanin kaliba uygunlugunu kontrol eder. 2
Modele uygun ford bombe malzemelerini hazirlar ve yerlestirir. 3
Sayanin kaliba iyi oturmasi igin tavlama(yumusatma) islemini yapar. 3
Tavlanmis sayanin kaliba monta islemini diizginligiini kontol ederek yapar. 15
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Montasi biten sayanin alt tiragini (astar fazlaliklarini yapistiricinin niifus etmesi igin) yapar. 5
Tiraglama isleminden sonra yapistirici sirerek teknigine uygun givileri yatirma islemini yapar. 5
Civi sokme isleminden sonra tabana goére zimparalama(freze) islemini yapar. 5
Tabana ihtiyag halinde taban temizleme islemi yapar. 5
Taban atmak igin sayaya teknigine uygun ilag srer. 5
Tabanla sayali kalibin yapistirici stiriilerek yuzeyi belirler 2
Tabana ilag sirer. 4
Taban ve kaliplanmis sayaya aktivasyon islemini yapar. 3
Teknigine uygun kaliba taban atma islemini yapar. 10
Temizlik ve finisaj islemlerini yapar. 3
Kenar yakma ve kenar boyama islemi yapar. 3
C. UYGULAMA SONRASI (10 Puan)
Yapilan triinin kullanima uygunlugunu kontrol eder. 2
Uriiniiniin kalite kontrol islemi yapar. 2
Uriin aliciya ulastirilacak sekilde paketleme islemi yapar. 2
Uretim alanini ve kullanilan aletleri diizenli bir hale getirir. 2
isi zamaninda yapar 2
TOPLAM (100 Puan)

Notlar / Gériigler:

Sinav Degerlendiricisinin Adi Soyadi imza:

o Bu form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalamasi alinir.
e Sinav sirasinda adayin kendisine, ¢evresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olugmasi halinde degerlendiriciler tarafindan gerekli
uyarilar yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettiriimeyecegine karar verir.

iSG MALZEMELERI LiSTESi (Aday tarafindan temin edilecektir)
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MAKINA TECHIZAT LISTESI

Kesim Presi

Tras Makinesi
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17.

Danalya

18.

Falgata

19.

Baggik Deligi Zimbasi

20.

Galisma Tezgahi

21.

Cekic (Saya Ve Monta igin)

22.

Kerpeten

23.

Yapistiricilara Gore Firga Cesitleri Ve Kutusu

SINAV SARF MALZEME LiSTESi
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Ylzluk Malzeme (Deri, Sentetik)
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Astarlik Malzeme (Deri, Sentetik)

Fort Ve Bombe Malzemesi

Takviye Banti

ise Uygun iplik Cesitleri

Bagcik

Salpa (Taban Astari)

Yapistirici Cesitleri (Neopren, Politiretan Ve Solisyon)

O] 0 N ] &~ W NE

Taban Temizleme Suyu ( Taban Cesidi Ve Cinsine Gore)
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. Finisaj Malzemeleri (Boya Ve Dolgu Malzemeleri)
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. Ayakkabi Kutusu

e  Sarf malzemeleri miktari bir aday igin belirlenmistir.
e  Sarf malzemeler aday tarafindan karsilanacaktir.




