TC.
MiLLi EGiTiM BAKANLIGI
MESLEKi VE TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
EL SANATLARI TEKNOLOJiSi ALANI
SANAYi NAKISI DALI
(Ustalik Beceri Sinavi Degerlendirme Kiriterleri)

Adayin Adi ve Soyadi: Sinav Tarihi:

T.C. Kimlik No: Sinav Siiresi: En fazla 90dakika

Adayin Kayith Oldugu Merkez: Sinav Baglama Saati:

Olgme ve Degerlendirme Yeri: Revizyon Tarihi:01.08.2021 REV.02

Uygulama Sorusu: Verilen deseni paket desen programinda gizerek, sanayi makinesinde isleyiniz.

A.ON HAZIRLIK Degerlendirme Aldig
PUANI Not
(10 Puan)
Is saghig1 ve glivenligi kurallarina uyar. 2
Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir. 2
Kullanilacak sanayi makinesinin tanitimini yapar. 1
Kullanilacak bilgisayarin gevre ekipmanlarini agiklar. 1
Sinav igin gerekli arag gerecini hazirlar. 2
Calisma alani diizenler. 2
B. UYGULAMA (80 Puan)
Elle gizilen deseni tarayicidan gegirerek bilgisayara kayit eder. 6
Verilen desen {izerinde Sanayi Nakisi tekniklerini uygular.( Arma isleme,Kanava,Lazer Kesim Aplike,Maras 20
isi,Hesap lsi, Turk isi vb)
Sanayi nakisi paket programinda diizenleme yapilacak alani segerek deseni diizeltir. 6
Sanayi nakisi paket programinda diizeltilen deseni kitliphaneye veya depolama cihazina kayit eder. 6
Makinenin Ust ve alt bolimuni islemeye hazirlar. 6
iplik gesitlerini segip iplikleri makineye takar. 6
Telayl makineye gerer 5
Kumasi makineye gerer. 5
Deseni makineye yiikler. 5
Desenin baslama noktasini tespit edip makinede isleme yapar.( Arma isleme,Kanava,Lazer Kesim Aplike,Maras 5
isleme esnasinda olusabilecek olumsuzluklari giderir. 5
isin isleme sonrasi temizligini yapar. 5
C. UYGULAMA SONRASI (10 Puan)
Verilen desen Ulzerinde segilen isleme teknigini siresinde tamamlar. 2
Temiz ve diizenli galigir. 2
Bilgisayarda desen hazirlarken dikkat edilecek teknik esaslara uyar. 2
Makinede isleme yaparken dikkat edilecek teknik esaslara uyar. 2
Makinenin kullanim kilavuzuna uygun sekilde makinenin isleme sonrasi bakimini yapar. 1
Calisma alanini temiz ve diizenli birakir. 1
TOPLAM (100 Puan)

Notlar / Gérigler:

Sinav Degerlendiricisinin Adi Soyadi imza:

o Bu Form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalamasi alinir.
e Sinav sirasinda adayin kendisine, ¢evresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olugsmasi halinde degerlendiriciler tarafindan gerekli
uyarilar yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettiriimeyecegine karar verir.
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iSG MALZEMELERI LiSTESI
(Aday tarafindan temin edilecektir.)

is ®nltgi

Uyari levhalari

Atolye gozlugu

Kulaklik

BRI Ne

Makinelerin Kullanma Kilavuzu

MAKINA TECHIZAT LISTESI

Sanayi nakis makinasi

Dikis makinasi

Standart Calisma Masasi

Standart ¢alisma sandalyesi

Bilgisayar

Paket desen programi

Tarayicl

Uti

O R N o BTl & W N=

Ut masasi

10. Lazer Kesim Makinesi

SINAV SARF MALZEME LIiSTESI ADET
Kumas (50cm) 1
isleme Teknigine uygun cesitli renkte iplikler 5
Kasnak 1
Dikis ignesi 1
Toplu igne 1
Mezura 1
Cetvel 1
Parsomen kagidi 1
Kalem(resim kalemi hb) 1
Silgi 1
Nakis makasi 1
Kumas makasi 1
Sanayi nakis makinesinde islemeye uygun tela 1
Eva 1 metre
Flash bellek 1

e  Sarf malzemeleri miktari bir aday igin belirlenmistir.

e  Sarf malzemeler aday tarafindan kargilanacaktir.




